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Summary 

Award‐winning Roland Subtractive Rapid Prototyping technology offers several advantages over Additive Rapid Prototyping 
machines. Roland SRP milling machines support a wide range of non‐proprietary materials, deliver smooth surface finishes, 
and offer low annual operating costs to maximize return on investment. Additionally, Roland milling machines are designed 
for ease of use and do not require machinist skills or special programming to operate.   
 
The new MDX‐40A builds on Roland’s legendary SRP technology and makes the model creation process easier, more 
efficient and better than ever before. The MDX‐40A can mill a wide range of low cost non‐propriety engineering materials 
such as ABS, nylon, delrin or acetal copolymer, acrylic, tooling board, and wax.  The MDX‐40A is ideal for modeling and 
reviewing design concepts in house which lowers costs and shortens the product development cycle.  This lets designers 
and engineers create functional prototypes to perform a wide range of real world tests such as fit, finish, feasibility, 
durability and production capability.  Prototypes created on the MDX‐40A will perform just like the final manufactured 
product.   
 
Pricing: MDX‐40A Milling Machine, $7,995, USD List Price 
 
Optional Accessories:  

• ZCL‐40A Rotary Axis, $3,595, USD List Price 
• ZSC‐1 Scanning Probe & Software, $495, USD List Price 
• ZDX‐40 Chip Collection Bin, $495, USD List Price 

 
Key Dates:  
June 30th   Live on Roland DGA website, public announcement, and press release 
July 8th   Upgrade available for current MDX‐40/MDX‐40K owners 
August  Inventory available 
 

 


